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Die Erfindung betrifft vor allem ein rasches, 
wirksamcs und billigcs Verfahren zur Ver- 
bindung rohrfonniger Stucke, oder Teiie rohr- 
fdrmiger Stucke, die teilweise axial ineinander 
5 eindrmgen. 

Zur HcRtcUung solcher Verbindungen wurden 
bisher Befcstigungs- odcr Einsieckclemente wic 
Bolzcn, Muffcn, Schraubcn, Kchlungcn und/odcr 
andcrc ahnlich wirkcndc Elemcnic vcrwcndct, 
io Oder cs wurdc cine DruckJuaft cinwirkcn gc- 
lassen, durch welchc die mitcinandcr in Be- 
nihrung stehenden Flachcn fest aneinander- 
gcpreBt wcrden, wobci dieses Minel im Zu- 
sammcnwirken mit dem PreOsitz der ineinandcr- 
»5 passcnden Stiickc odcr den DeformaiioncD dcs 
einen der beidcn Rohrc odcr rohrfonnigen 
Elcmcntc vcrwcndct wordcn ist. 

Das Verfahren gemafi der Erfindung bewirkt 
die Verbindung und definitive Vereinigxing rohr- 
20 f onniger Elemenie durch die besonderc Art dcr 
Anwcndung cincs bereits, aber nur fiir die Ver- 
st&kung von Rohrstucken verwcndeten Ver- 
fahrens. Es ist wohlbekannt, dafi es moglich ist, 
den Wideistand eines Rohres insbesoodere gegen 
25 Platzen dadurch zu erhohen, daB man cs vorher 
cincr inncrcn Beanspruchung untcrwirft, so dafi 
die Inncnzonc cine blcibcndc, die aufiere hin- 
gcgcn Dur cine clasiische Fcrmiinderung erfahrt. 
Daraus ergibt sich, dafi einerseits das Gefiigc 
30 der Innenzone durch cine groBere molekulare 
Durchdringung des Materiales vcrstarkt wird 
und dafi andcrscits diesclbe verscarkte Zone 
auiomatisch zusanm?r.gcprs!3t wird infolgc dcr 
Tatsache, dafi die Auficnzonc sich zufolge ihrer 
35 clasQschen Formandcrunz unicr daucmder 
Spannung befindct. Dieses Verfahren soli aber nut 
cine Steigerung der Fesdgkeit bei aus einem 
einzigen Stiick bcstehendcn, d. h. in cincm 
cumgen Stiick ausgefiihrten Rohrcn hervor- 

40 nifcn. 

Das den Gcgenstand dcr Erfindung bildcadc 
Verfahren bcnum dieses Mittel dcr Auiofrcttage 
nicht zur Erhdhuog dcr Fcstigkcit sondcm zur 
Herbeifuhrung und Sichcrung ciner krafiigcn 

41 Verbindung zwischcn z\vci tcilwcise a.Kial in- 
cinandergcsteckien rohrfonnigen Eletnentcn. 
Dieses Verfahren besteht also darin, das cine dcr 
zu vcrbindcnden Elcmcnte leilwcisc in das andcre 
cinzusteckcn und bcide durch ein gccignclcs 



Minel einem Lnncren Druck auszusctten, der so 
dcrart und in solchcn Grenzen angewcndet wird, 
dafi das auficre Rohrstiick nur eine elastische 
Formandening erleidet. Durch dieses Mittel 
wird nicht ■ eine cventuell eintretende Vcr- 
festigung des einen oder anderen Rohrstuckes 55 
wie bei dcr iiblichea AutolOretcage, sondem nur 
die Entfaitimg einer bctrachtlichen daucmden 
elastischcn Spannung zwischcn den beidcn in- 
cinandcrlicgcndcn Rohrendcn, die sogar auf cine 
molekulare Durchdringung der sich beriihrenden 60 
Flachen hinzielt. Man crrcicht so, dafi die beidcn 
Rohrelemente fest mitcinandcr vereinigt werdcn. 
Da die zwischcn den sich beriihrenden Flachen 
bestcbende Spannung direkt proportional ist dem 
im Inncrcn der hohlen Elcmcnte angewendeten ft5 
Druck, kann man das Endresultat mit groBer 
Genauigkeit regeln und cinrichten. Der in die 
Rohre eingefuhrte Druck kann durch Anwcndung 
mcchanischer, elektrischer, pneumatischer, hy- 
draulischer und sonsrigcr Mittel oder einer to 
Kombinadon dicser Minel erzeugt wcrden. Die 
Stucke> die so vcrbunden werdcn, konnen belicbig 
beschaffcn sem, sie mussen our xnindestens emen 
hohlen Teii besitzen, urn sich unter tcilweiser 
Oberdeckung ineinandeistecken zu lassen, wobei 75 
sie so genau als moglich ineinanderpassen soUen. 
Die allgemeinste Anwendung wird sich nichts* 
destoweniger auf rohrfortnige oder teilweise 
rohrformige Stiickc aus Stahl, Aluminium, odcr 
Icichtcn Lcgierungco erstreckcn. Die Anwendung so 
des Verfahrcns wird bcsonders bedeutungsvoU 
im Fallc von schwcr schweifibarcn Stiicken, 
sci cs infolgc dcr Nacur dcr Maccrialicn oder 
infolgc der Kompliziertheit der auszufiihrenden 
Stiickc odcr Gcgenstandc. as 

Um das crfindungsgemaCc Verfahren zu er- 
lautem, insbesonderc bei klarcr Abgrcnzung 
gcgcnubcr dem Verfahren der Autofreuagc, 
sei cs im Folgendcn an Hand einer Reihc, in den 
ZcichnungCQ schcmaiisch dargcstcUtcr Aus- 90 
fiihrungcn crlauccrt. 

Fig. ] zeigt einen Qucrschnin durch zwei 
rohrfortnige Elcmentc 2 und 2, die teilweise 
ineinanderscecken und die in der einen Halfte 
vor dcr Anwendung des Verfahrcns und in der 95 
anderen Halftc nach dessen Anwendung darge- 
stclU sind. Die BcschafTeoheit der Rohrelemente 1 
und 2 ist dcrart, dafi ihre aneinandcrstoficnden 
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Rahmcns crfolgt durch die Schwcrc odcr untcr 
Icichtem Druck. Wcnn dcr Rahmen gefiillt und 
untcr Druck gcscm isc, muC nur noch jcnc 
FlibsigkcitsmcDgc zugef iihn werden, die voa dcr 
5 Vergro&rung dcs Volumens an den Vcrbindungs- 

stcllcn dcs Rahmcns herruhrc, abcr nur cinen 
Bruchtcil von KubLkzentimetcm bctrSgt. Dcr 
zur Durchfuhnmg der Autofrcttagc cifordcrliche 
Druck kann etwa 2000 kglcm* becragen. £s wird 
10 also Dotig scin, ein widetstandsfahiges Gerat 
herzuscellen, umsomehr als die Arbeic aus Griinden 
der Erspamis sehr rasch durcbgefuhrt werden 
muB. 

Die Erfindung crstrccki sich nicht nur auf 
15 Rahmcn von Fahrradcm, sondcm auch auf aUc 
andcrcn, durch Autofrcttagc crzcugicn Rohr- 
2usanuxtcnsetzungen beliebiger Abmessung und 
Ausbildung bei verschiedensten Querschnitts- 
formcn der Rohrc. 
20 Das Vcrfahrcn gemafl dcr Erfindung isi sclbst- 
vcrstandlich anwcndbar ohnc Rucksichi auf die 
Form und Bestimmung dcr Wcrkstuckc und 
auch ohnc Riicksicht auf die Form und die 
Anzahl der orclichen Deformationen des eincn 
25 und/oder dcs andercn Rohres odcr der aneinander- 
zuschlieficnden rohrformigen Elcmente. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Vcrfahrcn zur Vcrbindung rohrformigcr 
Stuckc> dadurch gekennzcichnet, dafi die zu ver- 



bindenden Rohrclementc 2) tcilwcisc axial 
incinandergeschoben und die so vercinigtcn 3o 
hohJcn Eicmcnte in cinen wider^tandsfahigen 
zwcitciligcn Fonnblock (S) gtlegi werden, dcr 
an den Verbindungsstellen der Rohrelemente 
urn dicsc freie Raumc (4) belafit, die es den 
korrespondicrenden Teilen der RohrelemcDte 3s 
gescacten. sich in begrcnzccm Ausmafi zu defor- 
mieren, wonach in die hohlcn Elemcntc cine 
Fliissig^eit eingefuhrt wird, die bci dcr Aus- 
treibtmg der eingeschlossenen Luft mitwirkt und 
unter hohen Druck gesetzt wird, der dem inneren 40 
RohrlemcnC (1) cine bleibcnde und dem iuBcrcn 
Rohrclcmcni (2) cine clastische Deformation 
cnci]c» worauf schlicBlich der genannce Inncn- 
druck durch Auslccrcn der FlQssigkeit aufgehobcn 
wird. 45 

2. Rohrvcrbindung, hergestellt nach dem Vcr- 
fahien gemifi Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zcichnet, dafi zwischen die mil Icichter Reibung 
ineinandergcscbobenen Enden der Rohre cin 
plasdscher odcr clasdschcr Dichtungsieil so 
fNippcl IS) cingcfiigt isL 

3. Rohrverbindungen nach den Anspruchen 
1 und 2, dadurch gekennzcichnet, dafi die in die 
Bohning dcr Anschluflstuckc (&—13 und IS) 
eingcfiigtcn plastischcn odcr elasdschen ss 
Dichtungstcilc fNippd J6) mit eincr Sdiulter 
bzw. cincm Ringwulst (17) vcrschcn sind, 
an welche der Ruid dcs cingestecktea Rohres 
stofit. 
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